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消費電力 [h] 条件：MJ3-200J、PBT、130℃、
外気露点 25℃、3or6 時間乾燥14
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■ 消費電力データ

従来機：３時間乾燥（70kg/h）

乾燥最適化システム：３時間乾燥（70kg/h）

乾燥最適化システム：６時間乾燥（30kg/h）

除湿乾燥機（MJ�）に装着して

除湿乾燥機用乾燥適正化システムです。 乾燥ホッパの排気温度と再生排気温度
をセンサーで監視、乾燥風量、及び再生風量をバルブでコントロールし、必要
最小限のエネルギーで樹脂の乾燥を行います。
（ヒータが使用する電力を必要最小限に軽減できます）

樹脂使用量が少ない時も乾燥機をフル稼働し続けますか？
既存機にこれを追加で、最大��%省エネ！

バルブ式乾燥適正化システム（MJ� 用）

・成形機停止時の過剰乾燥を防止
・乾燥風量や再生風量をバルブ制御で最適コントロール
・排気温度が抑えられ、空調負担が減り節電につながります。
・既存機(MJ3) に後付可能

��� � � � � � � � � �� ��



搀ֻׅ׾تيך٦ؘٕطؒ 嶊顤项彁$651

https://matsui.net
Ӫ劤　　爡 　　տ540-0001　大ꢻ䋐⚥㣛⼒㙹見1-4-�0 O#1プラザؽル1�'
Ӫ匌❨劤爡 　　տ141-0032　匌❨鿪品䊛⼒大䃵1-�-4 新大䃵⹻業ؽル9'
Ӫاリューション事業センター　匌⻌㌀業所匌⻌サーؽス铬　⻌関匌㌀業所⻌関匌サーؽス铬　匌❨㌀業所　匌❨䪮遭サーؽスセンター匌❨サーؽス铬　⽂関匌㌀業所⽂関匌サーؽス铬　꫼䀤㌀業所꫼䀤サーؽス铬　せ〢屋㌀業所　せ〢屋サーؽス一铬せ〢屋サーؽス✳铬　　　1O44㺡㿊　大ꢻ㌀業所　大ꢻサーؽス铬　　　1O44䀤㿊　広䃊㌀業所広䃊サーؽス铬　状䀤㌀業所状䀤サーؽス铬　　　大分出䓸所

Uel�0�-�942-9555ޒ � GaY�0�-�942-9559
Uel�03-543�-3521ޒ � GaY�03-3495-5331
Uel�022-239-3�51ޒ � GaY�022-239-3�53Uel�02��-5�-�131ޒ � GaY�02��-5�-�132Uel�03-543�-3521ޒ � GaY�03-3495-5331Uel�048-48�-2��1ޒ � GaY�048-4�4-�135Uel�042-�00-�211ޒ � GaY�042-�00-�21�Uel�054-238-1��5ޒ � GaY�054-238-1�2�Uel�052-�14-2�01ޒ � GaY�052-�14-2�2�Uel�052-�14-2�21ޒ � GaY�052-�14-2�2�Uel�0��-4�1-5230ޒ � GaY�0��-4�1-5231Uel�0�2-851-1��4ޒ � GaY�0�2-851-9��0Uel�0�2-851-�120ޒ � GaY�0�2-851-�2�3Uel�08��-�3-2410ޒ � GaY�08��-�3-2410Uel�082-295-8300ޒ � GaY�082-295-8355Uel�092-452-5223ޒ � GaY�092-452-5219Uel�09�9-23-439ޒ� � GaY�09�9-�4-�210

䡗䎬䄄場の雛かさ � ⠘鞲嶎消費ⶐ分

 ・このカタログの鎸載ⰻ容は 2024 䎃 3 剢現㖈のものです。 ・䲓載ⱖ溪は、実ꥷの製品の葿と㢳㼰異なることがあります。 ・製品の➬様、およびデザインは、何㊣等のため✮デ搀く変刿することがあります。 ・䒦爡の機唒、もしくは装置の⥂鏾範囲は、⥜理、部品交換までとし、䒦爡の機唒、もしくは装置を使用して製造した㉀品、⚛びに㉀品製造上の不Ⱗ合については、⥂鏾の適用を除外させて갥きます。

GBcUor� ToMVUioOT
ゖ갭٬鐐갭の鉮婊策をֽ䫒し׼ם

匟❁製作所は、成形䊨場の项彁節約パートナーとして、
成形䊨場のչGacUor4պの実現を提鎉します。

չ水のムダպչ樹脂のムダպչエネルギーのムダպをなくし、
成形䊨場の项彁生欵性を 4 ⦓にすることを湡䭷します。

株式会社松井製作所
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