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金型交換作業の省力化・省人化に

・世界最小クラスの設置面積（2020年1月現在）
・操作簡単、低価格！
・既設成形機にも取り付け可能です。

両側台車方式で、生産しながら前段取りが可能なため、切り替え時間はほんの
僅か（1分～）、条件が揃えば無人での切り替えも可能となります。

金型交換待ちで、稼働率が下がっていませんか？
外段取りにより作業を効率化。安全に、しかも簡単に
短時間で金型交換が可能になります！

小型成形機用金型交換装置
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ハンドリフト等による交換
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クレーンによる金型交換
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 ・ֿのؚؕٗةの鎸鯹ⰻ㺁は 202� 年 � 月現在のものです。 ・䲓鯹ⱖ溪は、実際の醡ㅷの色と㢳㼰殯なるֿとが֮ります。 ・醡ㅷの➬圫、ֶן״デؠ؎ンは、改㊣瘝のため✮デ無ֻ㢌刿するֿとが֮ります。 ・䒦爡の機唒、もしֻは装置の⥂鏾眔㔲は、⥜椚、鿇ㅷ❛䳔までとし、䒦爡の機唒、もしֻは装置を⢪用して醡造した㉀ㅷ、⚛ןに㉀ㅷ醡造上の不Ⱗ合にאいては、⥂鏾の黝用をꤐ㢩ׁせて갥きます。

ゖ갭・鐐갭の鉮婊瓀をֽ䫒しなら

匟❁醡作所は、成形䊨場の資源眍秈ػートشーとして、
成形䊨場のչGBDUPS�պの実現を䲿鎉します。

չ宏のムتպչ埠腒のムتպչؒطルؘーのムتպをなֻし、
成形䊨場の資源生産䚍を � ⦓にするֿとを湡䭷します。
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