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嚊銲

暴ꞿ

成形品の黄変でお困りではありませんか？　真空により
酸素濃度を下げ樹脂乾燥時の酸化・黄変を抑えます！

真空下で熱をかけることにより、通常より低い温度、且つ低酸素状態で乾燥効
果が得られるため材料により、酸化・黄変を防止、黒点異物を減少させる効果
があります。

透明樹脂成形、光学成形に

・真空（低酸素状態）乾燥により、酸化・黄変、黒点の発生を防止します。
・エアショック機能により材料のブリッジやブロッキングを防止します。
・真空乾燥（小風量乾燥）はコンタミ混入防止対策が容易です。

真空伝熱乾燥機

■ 酸化黄変テスト（テスト材：COP）
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← 酸素濃度 1.0 %

← 酸素濃度 0.5 %

← 酸素濃度 0.1 %

← 大気中
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 ・このؕタログの鎸載内容は 202� 年 � 月現在のものです。 ・䲓載ⱖ真は、㹋ꥷの醡ㅷの葿と㢳少異なることがあります。 ・醡ㅷの仕様、およびؠرインは、改善等のため✮デ搀く変刿することがあります。 ・䒦社の機唒、もしくは装置の⥂鏾眔囲は、⥜理、鿇ㅷ❛換までとし、䒦社の機唒、もしくは装置を使用しג醡鸡した㉀ㅷ、⚛びに㉀ㅷ醡鸡上の不Ⱗさについגは、⥂鏾の適用を除㢩させג갥ֹます。
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ゖ갭・鐐갭の鉮婊瓀をֽ䫒׼ם׊

匟❁醡作䨽は、成形䊨㜥の项彁眍秈パートشーとしג、
成形䊨㜥のչGBDtPS�պの㹋現を䲿鎉します。

չ水のتيպչ樹脂のتيպչエネルؘーのتيպをなくし、
成形䊨㜥の项彁生欵䚍を � ⦓にすることを湡䭷します。
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