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嚊銲

暴ꞿ

真空下（低酸素状態）で熱をかけることにより、金型へのガスの付着とそれに
よるトラブルを低減させます。材料によっては、酸化・黄変を防止し、黒点異
物を減少させる効果もあります。

ガスによるトラブルで困っていませんか？
乾燥時に樹脂ガスを除去、又は置換して、安定成形を実現！

・真空によるガス取り効果で、金型へのガスの付着を抑制します。
・真空のため、酸化・黄変、及び黒点の発生を防止します。
・エアショック機能により材料のブリッジやブロッキングを防止します。
・真空乾燥（小風量乾燥）はコンタミ混入防止対策が容易です。

真空伝熱乾燥機

樹脂原料の乾燥時のガス除去に

■ 酸化黄変テスト（テスト材：COP）
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← 酸素濃度 1.0 %

← 酸素濃度 0.5 %

← 酸素濃度 0.1 %

← 大気中
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成形工場の豊かさ � 倍資源消費半分

 ・このカタログの記載内容は 2024 年 3 月現在のものです。 ・掲載写真は、実際の製品の色と多少異なることがあります。 ・製品の仕様、およびデザインは、改善等のため予告無く変更することがあります。 ・弊社の機械、もしくは装置の保証範囲は、修理、部品交換までとし、弊社の機械、もしくは装置を使用して製造した商品、並びに商品製造上の不具合については、保証の適用を除外させて頂きます。
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問題・課題の解決策をお探しなら

松井製作所は、成形工場の資源節約パートナーとして、
成形工場の「factor4」の実現を提言します。

「水のムダ」「樹脂のムダ」「エネルギーのムダ」をなくし、
成形工場の資源生産性を 4 倍にすることを目指します。

株式会社松井製作所
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